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@ Dichtungsscheibe 

@ Bei einer Dichtungsscheibe fur eine VerschluBkappe fur 
Beh&ltnisse, Insbesondere fur Flaschenverschtusse fur mit 
Sauarstoff reagieronde Substanxan, alkohoftsche Getranke 
oder Weine, waist die Dichtungsscheibe (3) eine Schicht (5) 
aus einar sauerstoffundurchlassigen Schicht und eine 
Schicht (6) aus einer sauerstoffenttiehendan Substanz auf. 
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Bcschreibung scbJossene Sauerstoffinenge wird durch die sauerstoff- 

Die Erfindung betrifft eine Dichtungsscheibe fur «n* ^ toe ~f ? ubstanz - beispielsweise Daraform. aufire- 

VerschluBfcippe fQr Behaltnisse. ta*52££ SHEi?'? ^ d, **» ««^«SSfE 

schenverschlQsse fur mit Sauerstoff reagiereiufc Sub- « °^ of^stehenden Wein nach kurzer Zek ungemeBbar 

Dicfatungsscheiben sind in verschiedenen Ausffih- StaStaiS *° ^ ™* keinen Quali- 
rungsformen bekannt Fur die VenraiduiigmFtastS. IKBS? ^usgesetzt. Das Einwirken von Sauerstoff 
versjlfeen werden sie in entsprechendeV^^. S^ B ^ mV ^^ te CS 
fertjgt, beispielsweise mit Durchmessern von hi Tem P e ratur zu unerwfinschten GesdunaSsverand7 
45fl mm Oder 12^ bis U5fimoLDl!SS^SdSii " S ^J^ 0 * 8 ^exweTSSe 

kf^V^-E. AJuminiumve^S 3^dJ5£K^ Bedenken begegnende 

kappen,die groSeren in KunststoffverschluBkappen, bd ode?™, ^ on««chrankt werden 

^chraubverschlQssen furdie Flaschen emgeKgt 2KS£ ^ °S Dchtun S***eibe liefert audi 

Aus der US-PS 4318,577 und der US^PS 4530 fes* ,« » 5 ^ den Hygienebestrebungen beispiels- 
es bekannt. eine Dichtungsscheibe ^ tit ^ " S^ 611 <*»einschaft An ihr konTn 

Schicht aus Polyethylenschaum und einer dSu^JS S^f! f ^ tt ^ ^ ^ e *e von ubhS 

geordneten Schicht aus "Saran" also einempSwhS- WwT^ V ^*T 

riencMond vorzusehea Es wird eine Sperrwir£g g e- deSche??^^ gesehe * kt auch auf den 

Zum VerschlieBen von Weinflaschen oder Sektfla J^£ bmp ? ic $ 006 Dichtungsscheibe fQr eine Ver- 

sc*enistesbekannt,Korkenzuverwe n a^DreKoSn StX?**^ insbesondere rar PSSdZ. 

wurden in frfiheren Zeiten zumeist mitTmer aus Bid SSSft? ^ ^ auerstoff reagierende SubsSn, 

oder Zinn bestehenden Kapsel uberzogel^ut^S f^F*" Ge , tr5nke Weinc, gescliaffeTbS 

oder PVC-Schrumpfkapsel verwendet SaHrwS SiSS^* 8 "^^ eine & «cht auTeSer 
nch die Verwendung von Korken zum VerschlteBe™ ^!~ ffent ? ehend «»Siib S tanzaufweist 
Wein- oder Sektfiaschen als nacSg dTsfch S der .J?™^ 6 weist * eine wehere Schicht aus Polv- 
Unterkante des Kcrkens auf der dem wTin Se^sSt 30 ^^^P^" 01 ^^ SdlRt 
zugewandten Seite schimmeiahnliche Bakterien b£2 ^ C * ten Sducht aus P^tnylenschauTvor- 
Ehese Erscteinung ist dem Wein oder sfifSSSt ^0^^^^^^"^"^^ 
Big sehr abtraglich. DarQberhinaus ist die VerwenEr ^ w < * wfl 9 ta »?«*t wird vollflachig von der 

von Korken zum VerschlieBen von Web- cxie7sekZ SSffil ?7 * u « to ^u™W^gen Subltanz, h£ 
schen be, derzeitigen 1000-Stflck-Preisen von K « ^^PolTOhdenclilorHabgedeckt 

&£ft. Q °? ,, y ein ** ™ vemcwLsTg^2 35 voider aTS^^ 6 to vo ™^e 

Kostenfaktor Aus diesem Grund und aus Grunden der d.n °^ ^ b^^ten auBeren Be- 

ieichteren Offnung und Moglichkeit des Server- , arbeitet. etwa unter 

schheBens werden nut steigender Tendenz SSSS K™f™ b ?? ,n i? tem Peuchtegehalt der Umge- 

ten Jahren Alummiunischraubverschlusse auch Sr ^ ^^^ bS ^ t£eHandht>bm S, li ^^^r 

Weinflaschen verwendet Die Dfchtungsscheib« bes£ te ^ ^ 7" ^l*™* und auch Anbringunf un- 

hen beispielsweiseaus Polyethylenschaum. htit ,S l -V U ^ ren Bed ™g™S«n, also bei AW«en- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine ver- fn H.,f "^m 6 " ^"^offs in der UmgebungsIuftEm 

haitmsm^ig kostengunstige DichtunKS £ he?de^ fSS* ^ dann W ^ OT ^ enS 

VerschluBkappe fur Behaltnisse, insbesondere fflr ^ henden^erdrucks und/oder Feuchtegehalts die sauer- 

schenverschlusse fur mit Sauerstoff^Sde S^-" 45 Sto r ^ entoehend « Wirkung entfahet 8 

stanzen. alkohoBsche Getranke oder Weine zusd^affiln ""^offentziehende Schicht weist vorteilhaft 

die die geschilderten NachteiJe der b2SS.SK t^S^T^ ? UbstM2 Pa W^5 

venneidet und den Behaltnisinhalt richer QuaiS S ^.T" ^P^er in Verbindung mit wei- 

veriustschutzt ° yuaJ,tats ^ IN * pol f|»' a* ^ dem Markennamen Dar- 

Diese Aufgabe wird mit einer Dichtunssscheihe ftir f onn .& e °anaeltes Erzeugnis ist besonders geeienet Al- 

eine VerschluBkappe fur BehatnissV «Ke eE ^v kann auch EVOH oder ein andere Sees 

Schicht aus einer sauerstofrundurch^g? stbsSS J^*SS£ir dm ^ 

und erne Schicht aus einer sauerstoffentzfebenden Sufc- t ' % . , genannten, spezifischen Eigen- 

«anz aufweist «ienenden iub- schaftea Zum Auftragen auf die Schicht aus PolyvLl- 
Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteran- 55 SS? S3 ^ ^ Da «f?™-Schicbt extruderbarie- 

spnuAendefiniert ^ en unteran macht Dadurch we^t sie eine saubere, feste Konsistenl 

Dadurch wird eine Dichtungsscheibe, insbesondere Darafcm,^ 
fur Flaschenverschlttsse fur mit SauemoffTagi^eS VaS^I^V^? ^^dfrei, d. h. geschmack- 
Substonzen, alkoholische Getranke oder w£ « « ^tTu™?* des FlaschenMaS 
schaffen, die einersehs beispielsweise den in dm alto 80 SaSfrh ^k* Wdn ^ der auch ™ "brigen - 
houschen Getrank oder Wein enthaltenen easffirmi^n ^? ~ unbeemtrachtigt bleibt 

Bestandtea des Alkohols am Durchtrittdurcn^eTch h^^^^^^*"™*™*"*'- 
tungsscheibe nach auBen hindert und zum^derendas S,,^n«™'f ,nSch ? ub / erschlusses ™ die Ver- 
Emtreten von Sauerstoff oder sonstigen une^S£ « SSf Ppe j 5 ?? 16 ? 1 ra Weise auf dem 

GasenmdasFlascheninnereverhindtrt. 65 ^tn^rand befestigt werden. Beispielsweise kannsie 

Erne beim VerschHeBen der Flaschen zwischen Fla f!*?**" 1 ??** auf eiat Flascbenhalsoffnung aufeeleet 
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oder sonstige Befestigen des Aluminiumschraubver- 
schlusses auf dem Flaschenhals wird zugleich eine Bela- 
stung als Druckbelastirag aufgebracht Dadurch wird 
die Dichtungsscheibe auf eine geringere Dicke zusam- 
mengepreBt. 

Besonders bevorzugt ist es» wenn die Schicht aus ei- 
ner sauerstoffentziehenden Substanz einen geringeren 
Flachendurchmesser als die ubrigen Schichten der Dich- 
tungsscheibe aufweist, insbesondere einen Flachen- 



erstoff entziehenden Substanz, beispielsweise Daraform, 
vorgesehen. 

Die Schicht 6 aus Daraform entzieht der geschlosse- 
nen Flasche die beim Einhllivorgang des beispielsweise 
alkohoiischen Getrankes, insbesondere Weins, den in 
die Flasche mit eingebrachten Sauerstoff. Der bei fibli- 
chen Weinflaschenverschlfissen, insbesondere Korken, 
aber auch bei Drehverschlussen mit iiblichen Dicht- 
scheiben mit eingeschlossene Sauerstoff kann zum so* 



durchrnesser, der kleiner ist als der Innendurchmesser io genannten "Kippen" des Weines fuhren. Jedenfafls kann 
der zugeordneten anzudichtenden Behaitermundung. es zu Geschmacksveranderungen des Weines kommen. 

Dies hat den zusatzlichen Vorteil, da£ nach dem Auf- Die Darafonnschicht 6 entzieht diesen Sauerstoff und 
bringen des Behaiterverschlusses mit der Dichtungs- ermoglicht somit die bleibende Qualitat des Flaschenin- 
scheibe die Schicht m it der sauerstoffentziehenden Sub- hakes, insbesondere Weines. 

stanz nur und aussch^e!31icTrinit~dem~Be^ — Durch-die-Abdeckung-der--Schicht_6_aus.Dara fonn 
bzw. dem gasfdrmigen Anteil unterhalb des Verschlus- 
ses in Kontakt kommt, nicht dagegen mit der Urage- 
bungsatmosphare, die ansonsten innerhalb des Ver- 
schlusses noch in gewissem Made bis zur Kante dieser 
Schicht gelangen konnte. 

Die Schicht aus Polyvinylidenchlorid erfullt eine Dop- 
pelfunktion. Zum einen hindert sie gasformige Bestand- 
teile, wie beispielsweise Alkohol, am Durchtreten vom 
Flascheninneren nach auBen durch die Dichtungsschei- 



durch die Schicht 5 aus Polyvinylidenchlorid wird si- 
chergestellt, daB nur der Sauerstoff von unten, nSmlich 
aus dem Flascheninneren, durch die Daraformschicht 6 
aufgesogen wird, nicht aber von auBen aus der Umge- 
20 bung der Flasche. Die Menge des so abgezogenen und 
aufgesogenen Sauerstoffs wird daher uberschaubar und 
ist relativ gering. Die Daraformschicht 6 soil also nicht 
aus einer einmal geoffneten und dann wieder verschlos- 
senen Flasche den beim Offnungsvorgang und teflwei- 
be hindurch. Zum anderen verhindert sie das Eintreten 25 sen Entleeren der Flaschen eingedrungenen Sauerstoff 
von Sauerstoff oder sonstigen Gasen in den Bereich der aus dieser wieder entfernen und den Flascheninhalt 
Daraformschicht Die vorzugsweise flber der Polyvinyl- haltbar raachen, sondern sie soli lediglich den ursprung- 
idenchloridschicht vorgesehene Polyethylenschaum- lich mit beim FlaschenbefuUen eingedrungenen Sauer- 
schicht sorgt durch Kompressionskraf t (bei elastischer stoff aufnehmen, ebenso wie den eventuell noch aus 
Wiedererholung) fur den entsprechenden Klemmdruck 30 dem Wein austretenden Sauerstoff. 
und dadurch fiir eine Abdichtung. Durch die Dicke der Die Schicht 5 aus Polyvinylidenchlorid blockt somit 
Schicht und deren elastische Gestaltung werden Tole- einen etwaigen Gasdurchtritt in das Flascheninnere und 
ranzen der Verschlusse und Flaschenhalse ausgeglichen. von dem Flascheninneren nach auflen hin ab. Aus dem 
So wird beispielsweise auch jedwede Fliissigkeit (auch Flascheninneren kann insbesondere nicht der Alkohol 
in Dampfform), die von auBen in die Flasche eindringen 35 als gasfdrmiger Bestandteil nach aufien treten. Sauer- 



konnte, am Eindringen gehindert Zudem verleiht die 
Polyethylenschaumschicht der Dichtungsscheibe auf- 
grund ihrer erheblich grdBeren Dicke im Vergleich zu 
den beiden anderen Schichten Stabilitat und eine beson- 
ders gute Handhabbarkeit 

Zur naheren Erlauterung der Erfindung werden im 
folgenden mehrere Ausfuhrungsbeispiele von Dich- 
tungsscheiben anhand der Zeichnungen beschrieben 

Diese zeigen in: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Flasche mit 45 
einer VerschluBkappe mit erfindungsgemaBer Dich- 
tungsscheibe, 



stoff aus der Umgebung der Flasche kann nicht nach 
innen in den Bereich der Daraformschicht oder durch 
diese hmdurch gelangen. 
Die Schicht 4 aus Polyethylenschaum diem einerseits 
40 als Verbindungsmittel der zwei anderen Schichten mit 
der VerschluBkappe Z Anstelle der Polyethylenschaum^ 
schicht kann aber auch eine Schicht aus einem anderen 
Material mit entsprechenden Eigenschaften gewahlt 
werden. 

In Fig. 2 ist eine perspektivische Ansicht der erfin- 
dungsgemaBen Dichtungsscheibe 3 gemaB Fig. 1 darge- 
stellt Die oberste Schicht 4 aus Polyethylenschaum 
weist beispielsweise eine Dichte von 250 g/m 2 auf- Die 
Dicke der Schicht liegt beispielsweise bei 2 mm. Die 



Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der erfindungsge 
maflen Dichtungsscheibe gemaB Fig. 1 , 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer zweiten 50 Oberseite 7 der Schicht 4 aus Polyethylenschaum lagert 

Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Dichtungs- nach dem Einfiigen in die VerschluBkappe 2 direkt an 

scheibeund deren Innenseite an und wird in einer Haltesicke im 

Fig. 4 eine Ansicht im Schnitt einer dritten Ausfuh- VerschiuB gehalten. Sie kann im VerschluB aber auch 

rungsform einer erfindungsgemaBen Dichtungsscheibe. durch ein Klebemittel befestigt sein. Teflweise reicht 

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht einer Fla- 55 bereits die eigene Klebewirkung oder Haftwirkung der 

sche 1 mit einer VerschluBkappe 2 mit einer Dichtungs- Schicht zum Befestigen in der VerschluBkappe 2 aus. 

scheibe 3. Die VerschluBkappe 2 ist ein Schraubver- Von ihrer Unterseite 8 her wird die Schicht 4 aus 

schluB. Sie ist zum Verdeutiichen der innen liegenden Polyethylenschaum vollflachig von der mittleren 

Dichtungsscheibe 3 zum Teil gebrochen dargestellt Die Schicht 5 aus Polyvinylidenchlorid abgedeckt Poiyvi- 

VerschluBkappe 2 ist beispielsweise aus Aluminium her- 60 nylidenchlorid ist eine Doppelchlorverbindung, die auch 



gesteilt 

Die Dichtungsscheibe 3 besteht aus drei Schichten. 
Die oberste, mh der VerschluBkappe 2 verbundene 
Schicht 4 ist aus Polyethylenschaum hergestellt Unter- 
halb der Schicht 4 ist eine Schicht 5 aus Polyvinyliden- 
chlorid vorgesehen. Unterhalb der Schicht 5, und damit 
direkt an den Flaschenhalsrand angrenzend und auf des- 
sen Offnung auflagernd, ist eine Schicht 6 aus einer sau- 



als PVDC-Folie bezeichnet wird Die Finna Dow Che- 
mical stellt Polyvinylidenchlorid unter dem Markenna- 
men "Saran" her. Die Dicke der Schicht 5 aus Polyvinyl- 
idenchlorid liegt beispielsweise bei 19 urn. Diese sehr 
65 geringe Dicke der Schicht 5 reicht zum Entfalten der 
Sperrwirkung insbesondere far den gasfdrmigen" Alko- 
hol und gegen den Eintritt des gasformigen Sauerstoffs 
aus. 
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An der Unterseite 9 der Schicht 5 ist die unterste 
Schicht 6 aus der sauerstoffentziehenden Substanz Dar- 
aform vorgesehea Unterdem Produktnamen Daraform 
der Firma Grace Chemicals verbirgt sich chemisch eine 
Mischung aus Polyolefincarboxylsaure mit weiteren Po- 
lyoJefinen, auch als Copolymere dargesteDt Daraform 
f jfxg PVC-frei und bindet Sauerstoff! Die dritte 
Schicht 6 aus Daraform ist beispielsweise etwa 0,25 mm 
Oder 0,5 mm dick. Zum Auftragen auf die Unterseite 9 
der mktleren Schicht 5 aus Polyvinyh'denschJorid wird 
die unterste Schicht 6 aus Daraform extrudiert Sie er- 
hait dadurch eine saubere, feste Konsistenz. 

Die Gesamtdicke der Dichtungsscheibe 3 betragt 
nach dem Aufeinanderfugen der drei Schichten 4 5, 6 
etwa 2,3 mm Die Dichtungsscheibe 3 wird entweder 
vorabin eine vorgefertigte AluniiniumvendiluBkappe 2 
eingefugt und darin befestigt oder eingeklemmt Die 
drei Schichten 4, 5 ( 6 der Dichtungsscheibe 3 haften 
dabei bereits aufeinander. Beim Anroll-Vorgang oder 
sonstigen Befestigen der Aiuminiumverschlufikappe 2 
auf dem Flaschenhals wird diese zusatzlicfa mit einer 
Last von 120 bis 180 kg belastet Die in dem VerschluB 
liegende Dichtungsscheibe 3 wird dabei auf ca. 1 mm 
Dicke zusammengepreflL Das Flascheninnere wird da- 
durch luftdicht mitteis der Dichtungsscheibe 3 und der 
VerschluBkappe 2 verschlossen. 

Je nach dem Anwendungsgebiet fQr die Dichtungs- 
scheibe 3 kann es zweckmaBig sein, die Schicht 6 aus 
Daraform in einer anderen als der genannten Dicke zu 
fertigen. Die Dichtungsscheibe 3 ist nicht nur fur Ver- 
schlusse fur Weinflaschen oder anderer alkoholischer 
Getranke verwendbar, sondern aberaH dort, wo einem 
Behaltennneren mit eingeschlossener, unerwunschter 
Sauerstoff entzogen werden solL 

Die Unterseke 10 der untersten Schicht 6 aus Dar- 
aform ist direkt in Kontakt mit dem FlascheninnereiL 
also dem dort eingeschlossenen Sauerstoff. Daraform ist 
resistent gegen Alkohol, Weinsaure und andere Sub- 
stanzen, die un Lebensmittelbereich verwendet werden, 
und ist dariiberhinaus sensorisch einwandfreL Bei Ver- 
wendung einer anderen sauerstoffentziehenden Sub- 
stanz als Daraform soDte darauf geachtet werden, daB 
diese andere Substanz nicht von dem Flascheninhalt 
angegriffen werden kann. Die Substanz sollte bei Wein- 
flaschen also resistent gegen beispielsweise Alkohol und 
Weinsaure sein. 

Fig. 3 zeigt cine perspektivische Ansicht einer zwei- 
ten Ausnihrungsform einer erfradungsgemiBen Dich- 
tungsscheibe 3. Die Dichtungsscheibe 3 weist eine obere 
Schicht 5 aus Polyvinylidenchlorid und eine untere 
Schicht 6 aus einer sauerstoffentziehenden Substanz, 
beispielsweise Daraform, auf. Es ware zwar moglich, die 
Dichtungsscheibe 3 ledigiich aus Daraform herzustellen. 
Dies ware jedoch vergleichsweise teuer, da Daraform 
em Vlelfaches von Polyethylenschaum kostet Abgese- 
nen davon wurde diese einzige Schicht aus Daraform 
nicht nur den Sauerstoff aus dem Flascheninneren auf- 
saugen, sondern ebenf alls den Sauerstoff aus der Umge- 
bung der Flasche ansaugen und aufsaugen. Es ist daher 
sehr viel gunsriger, die Daraformschicht € auf ihrer 
Oberseite 13 mit der abblockenden Schicht aus Polyvi- 
nylidenchlorid abzudecken. Eine VerschluBkappe 2 
kann dann auch direkt uber dieser Schicht 5 aus Polyvi- 
nylidenchlorid vorgesehen werden. 

Fig. 4 zeigt eine Ansicht im Schnitt einer dritten Aus- 
fuhrungsform einer erfindungsgemaBen Dichtungs- 
scheibe 3. Hier ist unter der oberen Schicht 4 aus Polyet- 
hylenschaum eine mittlere Schicht 5 aus Poryvinyliden- 
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chlond und darunter eine untere Schicht 6 aus Dar- 
^erkenneiL Wahrend die Schichten 4 und 5 
kSer Urcfamesser ist die Schicht 6 

5 ui teUt ^ *** * e . Scheib * jetzt in einer VerschluB- 
kappe und diese auf einer Behaltermundung etwa wie in 

t *JS ^*™™ dl *S genngfugig in das Behalterinne- 
re, wahrend die Schicht 5 genau auf der Behaltermun- 
10 dung aufhegt Diese blockt gemeinsam mit dem BeEL 
tar jeden Sauerstoffeutritt ab, so daB die Schicht 6 allein 
mit dem Sauerstoff im Behaltennneren konfrontiert ist 

Patentanspruche 

L^S? 0 ^^ eine Ve RchluBkappe fur 
Behaltnisse, insbesondere fQr FlaschenverechlOsse 
fur mit Sauerstoff reagierende Substanzen, alko- 
hohsche > Ctaitata oder Weine, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtungsscheibe (3) eine Schicht 
(5) aus emer sau^ofnmdurchlassigen Substanz 
und eine Schicht (6) aus einer sauerstoffentziehen- 
den ouostanz aufweist 

2. Dichtungsscheibe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
te™chnct,daBdieSchicht(6) a u S der 5 auemoff- 
entaehenden Substanz auf der dem Flascheninhalt 
zuzuwendenden Seite der Dichtungsscheibe (3) an- 
geordnet ist v 1 

3. Dichtungsscheibe nach Anspruch 1 oder Z da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Schicht (5) aus der 

SSSSttSS?*" Substan2 - p W 

4. Dichtungsscheibe nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schicht (6) aus der sauerstoffentziehenden Sub- 
stanz Polyolefincarboxylsaure enthalt, insbesonde- 
re in Verbmdung mit weiteren Polyolefinen als Co- 
polymer. 

5. Dichtungsscheibe nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi eine 
Schicht (4) aus Polyethylenschaum oberhalb der 
fccnicnt (5) aus der sauerstoffundurchlassigen Sub- 
stanz vorgesehen ist 

6. Dichtungsscheibe nach einem der vorhergehen- 
den Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schicht (4) aus Polyethylenschaum als obere 
Schicht von der VerschluBkappe (2) abgedeckt ist, 
daB the Schicht (5) aus der sauerstoffundurchlassi- 
gen Substanz die Schicht (4) aus Polyethylen- 
schaum auf deren Unterseite (8) vollflacfaig abdeckt 
und daB die Schicht (6) aus einer sauerstoffentzie- 
henden Substanz die Schicht (5) aus der sauerstoff- 
undurchlassigen Substanz auf deren Unterseite (9) 
abdeckt und mit ihrer Unterseite (10) dem Inhalt 
des Behaltnisses (i) zugewandt ist 

7. Dichtungsscheibe nach einem der vorhergehen- 
aen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schicht (6) aus einer sauerstoffentziehenden Sub- 
stanz einen geringeren Hachendurchmesser als die 
ubngen Schichten der Dichtungsscheibe aufweist 
insbesondere einen Flachendurchmesser, der klei- 
ner ist als der Innendurchmesser der zugeordneten 
anzudichtenden Behaltermundung. 
& Dichtungsscheibe nach einem der Anspruche 5 
bis 7, dadurch gekennzeichnet daB die Schicht (4) 
aus Polyethylenschaum eine Dichte von 250 s/m 2 
und erne Dicke von 2 mm aufweist 
9. Dichtungsscheibe nach emem der Anspruche 3 
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bis 8, dadurch gekennzeichriet, dafi die Schicht (5) 
aus Polyvinylidenchlorid eine Dicke von 19 urn auf- 
weist 

10. Dichtungsscheibe nach einem der Anspriiche 4 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht (6) 5 
aus der sauerstoffentziehenden Substanz aus Dar- 
aform besteht und eine Dicke von 0,25 bis 0,5 mm 
aufweist 

11. Verfahren zur Hersteflung einer Dichtungs- 
scheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da- 10 
durch gekennzeichnet, daB eine erste Schicht (4) 
aus Polyethylenschaum mit einer zweiten Schicht 
(5) aus einer sauerstoffundurchlissigen Substanz 

„au f ihrer Unterseite ( 8 ) vollflachig abgedeckt und 

mit dieser haftend verbunden wird, daB" eine dntte 15 ~~ ~~ 

Schicht (6) aus einer sauerstoffentziehenden Sub- 
stanz auf der Untersehe (9) der zweiten Schicht (5) 

aufgebracht oder aufgeschaumt und verbunden 

wird, daB die Dichtungsscheibe (3) mit der Oberfla- 

che (7) der ersten Schicht (4) in eine VerschluBkap- 20 

pe (2) eingefugt oder mit der Unterseite (10) der 

dritten Schicht (6) auf ein BehSltnis (1) aufgefugt 

wird, und daB die Dichtungsscheibe (3) durch Bela- 

sten der VerschiuBkappe (2) bei deren Anrollen 
. oder sonstigem Befestigen auf dem Behaltnis (1) auf 25 

eine geringere Dicke zusammengepreBt wird als 

der. Herstellungsdicke der Dichtungsscheibe (3) 

entspricht 
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